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CNC-Programme automatisiert erzeugen
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CNC-Messprogramme

CNC-Messprogramme koénnen fir alle
Zwischenbearbeitungsoperationen sowie fir die
Komplettmessung des Fertigteils automatisiert erzeugt

werden.

Die im Quality Process Wizard hinterlegten
kundenspezifischen Strategien flieBen in die erzeugten
Messprogramme ein. Fir komplett definierte UDF wird
ein vollstandig lauffahiger CALYPSO Prifplan mit
Zuweisung der Taster nach Vektoren direkt erzeugt. Die
Prifmerkmale enthalten Bezilige, NennmaRe und
Toleranzen, die Messelemente die vorgegebenen

Strategien.

Tasternamen sind bereits im Messprogramm hinterlegt.
Auspragungen am Werksttick, die nicht Gber UDF
definiert sind, missen manuell in Prifpldne eingebracht

werden.

Fahrwegsoptimierte CNC-Programme mit
kundenspezifischen Strategien
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Die Prifplane kénnen fahrwegsoptimiert erzeugt
werden. Erforderliche Sicherheitsquader werden aus den
UDF-Informationen berechnet. Uber die Funktion CAD-
Modell-Vergleich konnen CALYPSO Prifplane mit CAD-
Modellen verkniipft und simuliert werden.

lhre Vorteile
Automatisch erstellter, vollstandig lauffahiger
CALYPSO Prifplan
Kundenspezifische Messstrategien
Durchgéngige Bezeichnungen der UDF bleibenerhalten
Automatische Fahrwegsoptimierung mit
Berechnungeines Sicherheitsquaders
Tasterzuweisung liber Vektoren der UDF



Bereichstbergreifende Prozessoptimierung

Phase 4
M
User CAD g“a"tv prif. (i
Defined E . r9cess plan s
rweiterung Wizard
Feature Erp
Q-Daten
| CNC cAQ
1 - Programm

F AN

4

CNC-Bearbeitungsprogramme
CNC-Bearbeitungsprogramme kdnnen fir alle
Zwischenbearbeitungsoperationen sowie fir die
Endbearbeitung des Fertigteils automatisiert erzeugt
werden.

Anwender von Werkzeugmaschinen nutzen haufig die
Méglichkeit in der Steuerung individuelle
Bearbeitungszyklen zu hinterlegen, die das
firmenspezifische Fertigungs-Know-how beinhalten.

Uber die Bearbeitungszyklen werden
Zwischenbearbeitungsoperationen ausgefiihrt, die auf
die Bearbeitung der verwendeten UDF abgestimmt sind.
CNC-Programme mit parametrisierte Bearbeitungszyklen
werden beim Erzeugen des Programms durch den QPW
Uber die UDF mit den erforderlichen Informationen
befllt.

Im QPW ist bei den Werkzeugmaschinen die zugehorige
Steuerung hinterlegt. CNC-Programme werden
steuerungsspezifisch erzeugt. AfM bietet
maRgeschneiderte Consulting-Dienstleistung fur Firmen
an, die bisher keine Erfahrung in der Anwendung von
Bearbeitungszyklen haben.

lhre Vorteile
Automatisch erstelltes CNC-Programm
Vorhandene Bearbeitungszyklen und Fertigungs-Know-
How wird genutzt
Steuerungsspezifische Erzeugung der CNCProgramme
Durchgéngige Bezeichnungen der UDF bleiben erhalten
MaRgeschneiderte Consulting-Dienstleistung
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